PROIECT DE LECTIE

Unitatea de invatamant: Educatie tehnologica

Profesor:

Clasa: .

Modulul: Tehnologii digitale

Tema lectiei: Realizarea unui semn de carte (bookmark) prin laser cutting in RDWorks
Tipul lectiei: Lectie practica

Durata: 45 minute

1. Unitati de competenta vizate
3.1 Utilizarea echipamentelor digitale pentru realizarea unui produs fizic.

2. Competente specifice modulului
C3. Crearea de produse digitale simple (design vectorial)
C4. Aplicarea parametrilor tehnologici pentru prelucrare laser

3. Obiective operationale

La finalul lectiei, elevii vor fi capabili sa:

O1 — creeze o forma dreptunghiulara in RDWorks
02 — adauge text si elemente decorative

O3 — utilizeze corect layerele (Cut / Scan)

04 — pozitioneze corect elementele

OS5 — realizeze un semn de carte functional

4. Resurse didactice
calculatoare/laptopuri cu RDWorks;
conexiune la internet;

laser cutter CO2;

material: placaj 3mm;

stick/cablu pentru laser;

fisa de lucru cu pasii de realizare;
videoproiector;

5. Metode si forme de organizare

explicatia;

demonstratia;

exercitiul practic;

lucru individual, dar ghidare pas cu pas cu echipamentul laser;



6. Desfasurarea lectiei

Etapa Timp Activitati profesor Activitati elevi Mgtode/
’ ’ mijloace
Saluta elevii, verifica Deschid aplicati
5 eschid aplicatia
1. Organizarea . pre.ze.n’;a, a.'r.]anta tema RDWorks si Conversatie,
e 3 min | lectiei. Verifica o T : 2
activitatii . pregatesc mediul de| brainstorming.
7 echipamentele (laser, lucru
laptopuri). '
Intreaba: ,Cine foloseste Raspund la intrebari|
2. Captarea . ,, ’ si analizeaza Dialog,
. . 3 min | semne de carte?”, ,Cum ar | ’ ,
atentiei - , exemplele observatie.
7 trebui sa arate? ’
prezentate.
3 Instruirea Demonstreaza: Rectangle, (Ljeréres;c tia si Exolicatie
- 5 min | Text, gaura (Ellipse), Data | 9€monstratia si plcaie,
elevilor Dockina. Import imadine noteaza pasii demonstratie.
9, Imp gine. principali.
Creeaza suportul de
o pahare: deseneaza
. Supravegheaza activitatea, o "
4. Activitatea , o . forma, adauga Exercitiu
. . 30 min| ofera suport tehnic si . .'
practica . ’ model/text, seteaza | practic
feedback individual. . :
layere si parametri,
trimit fisierul la laser.
Prezinta produsul
5. Evaluarea si 4 min Invita elevii sa prezinte realizat, discuta Observatie,
reflectia produsele, ofera feedback. | dificultatile conversatie.

ntdmpinate.




FISA DE LUCRU

Nr. | Etape de proiectare Reprezentare grafica
1 Sarcina de lucru: Realizati un
semn de carte (bookmark) ]
utilizand RDWorks si laser ||
cutter.
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- Deschideti aplicatia
RDWorks, Creati fisier nou,
Salvare

File(F) Edit(E} Draw(D)
Mew...
Open...
Save

Save As...

Import..
Export...
Image library

Impert backgroud

Capture
Vendor settings
1 coffeel-img.rid

Exit

Config(5)
Ctrl+M
Ctrl+0

Ctrl+5

Ctrl+l
Ctrl+E

Ctrl+8

Save in: upload j & £ Edv
~
MName
Me items match your search.
File name: Ibcokmark.rld Save I
Save astype: ILaser Files(*.rd) LI —ICancel
4

- Desenati un dreptunghi:

e Dimensiuni
recomandate:
120-150 mm lungime,
30-50 mm latime
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- Centralizati imaginea
( Data Docking )

- Adaugarea designului
Inserati (la alegere):
e Text (nume, citat scurt)
e Element decorativ in
forma simpla sau
imagine importata

- Pozitionati elementele in
interiorul suportului

- In cazul utilizarii unei
imagini, aceasta trebuie sa
fie alb-negru (black &
white), fara nuante de gri,
astfel incat:
e negru — va fi gravat
e alb — varaméane
neprelucrat
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- Setati layerii

e Selectati elementele de
design si atribuiti-le o
culoare de layer (de
exemplu rosu)

e Selectati conturul
exterior si atribuiti o
alta culoare (de
exemplu negru)

e Pentru layerul
designului (ex: rosu) —
setati Scan (gravare)
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Layer Parameter

ﬂ Parameter library |
E p— _ Seal: |0.000 mm m
Is Qutput: |Yes - Open Delay: ’D— ms
Speed{mm/s): |30 [ Default Close Delay: |0 ms
Repeat num: ’17 [~ W Laser through mode
I Processing Mode: "Cut | I Advance... Through power 1: 'W o
If Blowing: n Through power2: 'W %
K Through power3: | 50.0 %
Min Power (%) Max Power(%:) Through power4: ,F %
1 - g 1 1 ' ]
| Layer | Mode | Cutput | Hide
Laszer Scan Yes Mo
Laser Cut es Mo
Lazer Cut es Mo




e Pentru layerul
conturului... (ex: negru)
— setati Cut (taiere)

- Ordonati layerele

- Setati parametrii ( ex. 3mm Layer | Made | output | Hide | Layer | Mode | output | Hide |

lemn ScEr Soan Laser Scan Yes Mo
) = L5r I Yies % = Laser Cut Yes | Moo |

Gravare (Scan): . Laser Cut Yes Mo ] Laser Cut s Mo

e Speed: 300 mm/s

e Min Power: 15 %

e Max Power: 20 %

Color I Color I

Taiere (Cut): i:j:‘::mmm j””-”” Speed(m/s) 30.00

e Speed: 30 mm/s —— o Pr.mnty 2

e Min Power: 60 % — zuln MinPower(%s)-1 60.0

e Max Power: 65 % : MaxPower(%)-1 65.0

Layer | Mode | output | Hide |

Parametrii de lucru se vor [ Laser Scan s Ma
int T ” [ ] Laser Cut es Mo
ntocmi lmpfeuna Cfl I Laser Cut Yes | No |
profesorul, in functie de

materialul utilizat!

Color I
Speed(mm/s) 30.00
Pricrity 3
MinPower(%a)-1 &0.0
MaxPower (%)-1 &850
- Pregatirea pentru taiere:
g . iy Laser work
e Verificati pozitia
Start | PausefContinue | Stop |
elementelor
e Verificati layerele si SaveToUFile | UFileOutput | Download |

parametrii ' '




e Salvati proiectul

- Transmiterea catre laser

Alegeti una din metode:
e Download(cablu)
e SaveToUFile (stick
USB)

Aceasta etapa se
realizeaza la echipamentul
laser, sub supravegherea
si cu indrumarea
profesorului.

- Executarea lucrarii
e Pozitionati materialul
e Setati Origin
e Apasati Frame pentru
verificarea spatiului
e Apasati Start pentru
executie

GRILA DE AUTOEVALUARE




Nume elev:

Clasa:

Bifeaza nivelul care ti se potriveste cel mai bine:

Criteriu

Foarte bine

Bine

Suficient

Am creat forma corect

0 Forma este realizata
corect, precis si
proportional, elevul lucrand
independent.

0 Forma este realizata in mare
parte corect, cu mici abateri
sau imperfectiuni, corectate
partial.

0 Forma este realizata
partial, cu erori vizibile,
necesitand sprijin pentru
finalizare.

Am folosit corect layerele

O Layerele sunt utilizate
corect si complet, fiind
atribuite corespunzator
pentru gravare si taiere.

[0 Layerele sunt utilizate Tn
general corect, cu mici gresel
in atribuirea sau configurarea
acestora.

O Layerele sunt utilizate
incorect sau incomplet,
necesitand interventia
profesorului.

Parametrii sunt setati corect

O Parametrii de viteza si
putere sunt setati corect si
adecvat materialului
utilizat.

O Parametrii sunt setati partial
corect, cu mici ajustari
necesare.

O Parametrii sunt setati
incorect sau incomplet,
necesitand indrumare.

Designul este estetic

O Designul este clar,
echilibrat si creativ,
respectand cerintele
sarcinii.

[0 Designul este adecvat, dar
simplu sau cu mici lipsuri
estetice.

[0 Designul este neclar sau
incomplet, fara respectarea
evidenta a cerintelor.

Am realizat produsul final

0 Produsul este realizat
corect, complet si
corespunde cerintelor
initiale.

O Produsul este realizat, dar
prezinta mici erori sau
imperfectiuni.

O Produsul este realizat
partial sau cu dificultati,
necesitand imbunatatiri.




