PROIECT DE LECTIE

Unitatea de invatamant: Educatie tehnologica

Profesor:

Clasa: .

Modulul: Tehnologii digitale

Tema lectiei: Realizarea unei cutii personalizate utilizdnd MakerCase si RDWorks
Tipul lectiei: Lectie practica

Durata: 45 minute

1. Unitati de competenta vizate
3.1 Utilizarea echipamentelor digitale pentru realizarea unui produs fizic.

2. Competente specifice modulului
C3. Crearea de produse digitale simple (design vectorial)
C4. Aplicarea parametrilor tehnologici pentru prelucrare laser

3. Obiective operationale

La finalul lectiei, elevii vor fi capabili sa:

O1 — defineasca dimensiunile unei cutii (lungime, latime, inaltime)
02 — utilizeze aplicatia MakerCase pentru generarea unui model
O3 — importe fisierul vectorial in RDWorks

04 — seteze corect layerele si parametrii de taiere

O5 — asambleze corect produsul final

4. Resurse didactice
calculatoare/laptopuri cu RDWorks;
conexiune la internet;

laser cutter CO2;

material: placaj 3mm;

stick/cablu pentru laser;

fisa de lucru cu pasii de realizare;
videoproiector;

5. Metode si forme de organizare

explicatia;

demonstratia;

exercitiul practic;

lucru individual, dar ghidare pas cu pas cu echipamentul laser;



6. Desfasurarea lectiei

ntdmpinate.

Etapa Timp Activitati profesor Activitati elevi Mgtode/
’ ’ mijloace
Saluta elevii, verifica Deschid aplicati
5 eschid aplicatia
1. Organizarea . pre.ze.n’;a, a.'r.]anta tema RDWorks si Conversatie,
e 3 min | lectiei. Verifica o T . "
activitatii . pregatesc mediul de | brainstorming.
7 echipamentele (laser, lucru
laptopuri). '
Raspund la intrebari
2. Captarea .| Adreseaza intrebari: ,Unde| si analizeaza Dialog,
. 3 min ) i w | ¢ o :
atentiei folosim cutii?” ,Ce rol au?” | imaginile observatie.
prezentate.
Urmaresc
3. Instruirea .| Demonstreaza MakerCase | demonstratia si Explicatie,
. 5 min . . T e
elevilor + import RDWorks noteaza pasii demonstratie.
principali.
Creeaza suportul de
o pahare: deseneaza
. Supravegheaza activitatea, o .
4. Activitatea : o . forma, adauga Exercitiu
. . 30 min| ofera suport tehnic si . .’
practica . ’ model/text, seteaza | practic
feedback individual. . :
layere si parametri,
trimit fisierul la laser.
Prezinta produsul
5. Evaluarea si 4 min Invita elevii sa prezinte realizat, discuta Observatie,
reflectia produsele, ofera feedback. | dificultatile conversatie.




FISA DE LUCRU
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- Accesati site-ul:
e www.makercase.com

- Alegeti Basic Box

MaKercase
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https://www.makercase.com/?utm_source=chatgpt.com

- Setati dimensiunile cutiei:

e Lungime (Width): 100
mm

e Latime (Depth): 80 mm

e Inaltime (Height): 60
mm

e Material thickness: 3
mm

- Selectati tipul cutiei:
e Open sau Closed box
(la alegerea elevului)
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- Dupa configurarea cutiei,
apasati butonul Download

- In fereastra care se

deschide, selectati optiunea
Cut Compensation -> Kerf

- Introduceti valoarea:
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e Kerf: 0.10-0.20 mm
(in functie de laser si
material)

Kerf reprezinta grosimea
materialului indepartat de
laser in timpul taierii. Daca
nu este setat corect, piesele
pot fi:
e prea stranse (nu intra)
e prea largi (joaca)

Valoarea Kerf poate fi
stabilita impreuna cu
profesorul, in functie de
echipament si material

- Descarcati fisierul ( SVG
sau DXF)




- Importati in RDWorks:
e File — Import

- Setati layerii:
e Selectati toate
elementele
e Atribuiti culoare
e Setati Cut (taiere) /
Scan (gravare)

-

Layer Parameter

A

Parameter library

Layer: _
Is Qutput: | Yes -
Speed(mm/s): |30 [ Default
Repeatrum: | ! r
I Processing Mode: "Cut | I Advance...
If Blowing: Scan

Cut

Seal; |0.000 mm Advance...
Open Delay:

0 ms
Close Delay: |0 ms

[V Laser through mode

Through power1: |50.0 %
Through power2: | 50.0 %,
Through power3: ,ﬁ L'

Min Power{%) Max Power (%) Throuch power4: | 50.0 L)
|Layer | Mode | Output | Hide |
Laser Scan Yes Mo
Laser Cut es Mo




- Setati parametrii ( ex. 3mm

[Layer | Mode | output | Hide | | Layer | Mode | output | Hide |
lemn) g [ Mo | = Laser Scan fas Mo
Laser Cut s Mo Laser Cut it | Mo |
Gravare (Scan):
e Speed: 300 mm/s
e Min Power: 15 %
* MaxPower: 20 % Colr I - e ———
. speed{mm/s) 300.00 Speed(mm/s) 30.00
Talere (Cut) Priarity 1 Priority 2
o Speed: 30 mm/s MinPower (%s)-1 15.0 MinPower(%a)-1 &0.0
e Min Power: 60 % MaxPower(%)-1 20.0 MaxPower(%)-1 65.0
e Max Power: 65 %
Parametrii de lucru se vor
intocmi impreuna cu
profesorul, in functie de
materialul utilizat!
- Pregatirea pentru taiere:
o . " Laser work
e Verificati pozitia _
elementelor Start | Pause fContinue | Stop |
e Verificati |ayere|e Si SaveTolFile | UFil=Output | Download |
parametrii ' '

e Salvati proiectul

- Transmiterea catre laser

Alegeti una din metode:
e Download(cablu)
e SaveToUFile (stick
USB)




Aceasta etapa se
realizeaza la echipamentul
laser, sub supravegherea
si cu indrumarea
profesorului.

- Executarea lucrarii
e Pozitionati materialul
e Setati Origin
e Apasati Frame pentru
verificarea spatiului
e Apasati Start pentru
executie

GRILA DE AUTOEVALUARE




Nume elev:

Clasa:

Bifeaza nivelul care ti se potriveste cel mai bine:

Criteriu

Foarte bine

Bine

Suficient

Am creat forma corect

0 Forma este realizata
corect, precis si
proportional, elevul lucrand
independent.

0 Forma este realizata in mare
parte corect, cu mici abateri
sau imperfectiuni, corectate
partial.

0 Forma este realizata
partial, cu erori vizibile,
necesitand sprijin pentru
finalizare.

Am folosit corect layerele

O Layerele sunt utilizate
corect si complet, fiind
atribuite corespunzator
pentru gravare si taiere.

[0 Layerele sunt utilizate Tn
general corect, cu mici gresel
in atribuirea sau configurarea
acestora.

O Layerele sunt utilizate
incorect sau incomplet,
necesitand interventia
profesorului.

Parametrii sunt setati corect

O Parametrii de viteza si
putere sunt setati corect si
adecvat materialului
utilizat.

O Parametrii sunt setati partial
corect, cu mici ajustari
necesare.

O Parametrii sunt setati
incorect sau incomplet,
necesitand indrumare.

Designul este estetic

O Designul este clar,
echilibrat si creativ,
respectand cerintele
sarcinii.

[0 Designul este adecvat, dar
simplu sau cu mici lipsuri
estetice.

[0 Designul este neclar sau
incomplet, fara respectarea
evidenta a cerintelor.

Am realizat produsul final

0 Produsul este realizat
corect, complet si
corespunde cerintelor
initiale.

[0 Produsul este realizat, dar
prezinta mici erori sau
imperfectiuni.

O Produsul este realizat
partial sau cu dificultati,
necesitand imbunatatiri.




